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Radni cilindar (Barrel)

Osnovne funkcije cilindra:

— Smestaj puznog vijka i mlaznice

— Zagrevanje (plastifikacija)= grejaci snage 6+8W /cm

— Prijem materijala = otvor-kruZni ili pravougaoni, duZina (1+2)D
DuzZina hladenog dela cilindra (3+5)D

Nozzle

Front Center Rear Feed




Temperiranje radnog cilindra

Cooling
Chanrels
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BARREL TEMPERATURE PROFILE

» Temperatura u zoni uvlacenja uti¢e na proce
plastifikacije i distribuciju vlage

» Zona uvlaCenja sa jedne strane mora biti d
hladna da spreci formiranje grudvica, a
dovoljno visoka da ne dolazi do izdvajar
u obliku te€nosti (iznad tacke rose)

YCNOBWUMNPEPALE NOMMNPOTWNEH - PP
TemnepaTypa UunuHapa soka 1 K 423 -483
TemnepaTtypa umnuHapa 3oHa 2 K 483 - 523
TemnepaTypa UnuHAPa 3oHa 3 K 513 - 563
TemnepaTypa Mnassye K 513 - 573
Twun mnaauuue CamozaTteapajyfu
TemnepaTypa kanyna K 313-373
\Bpoj obpraja nyxHor Bujka  og max. o/min. % 100%
Crneuundm<Hu NnpuTUcaK yopuarasara (bar) 1200 - 1500

OxsupHe BpegHociiu MexHOMOWKUX ycnosa 3a lpepase

y6pusrasarsem 3a JonudpoduneH
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Sistem za brzu izmenu cilindra i uza

Sistem Arburg
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Izmena cilindra dizanjem uredaja Izmena plastifikacione jedinice pomocu pokretnog stola




Glava cilindra
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Check Ring Screw

Check Ring position during shot build up Check Ring position during injection

Screw Travel
_ direction

Check ring
forward

Screw Travel
Direction

<=

Check ring
back



Proracun cilindra

trasnji precnik defisan je precnikom puza
Snji precnik odreduje se iz uslova ¢vrstoce (debelozidna cev)




Nordson XALOY Barrel Alloy Overview

Alloy
Specification

Microstructure 100X

Composition
Hardness
Density

Working Temperature

Microhardness Phase

Application

Filler Content
Typical Plastics
Resistance to Wear

Resistance to
Corrosive Wear

X102

X220

Iron based

58-65 HRc

7.6 kg/dm?®

400°C

752°F
Phase Microhardness HV0.1
Iron Boride/Carbide 1100 -1300

Eutectic 950 -1050
Bainite/Martensite 400 - 600

General Purpose

up to 15%

ABS, HIPS, PE, PS, PP etz

Moderate

Poor

Iron-Chromium based

B64-69 HRc
7.5 kg/dm?

450°C

B42°F
Phase Microhardness HVD.1
FE/CR-Boride/Carbide 1450 -1850

Eutectic 950 -1050
Bainite/Martensite 400 - 650

General Purpose

up to 15%

ABS, HIPS, PE, PS, PP etc.

Moderate

Moderate




Nickel-Cobalt based

7.9 ko/dm?
600°C

1112°F

MifCr-Boride 1100 -1300

Eutectic &00 - 950

Mi-Co Matrix 350 - 450
High Corrosion

up to 15%

Moderate

Excellent

Single: 44-54 HRc, Twin: 48-54 HRc

Phase Microhardness HV0.1

CPVC, PVC rigid, some FEP ete.

Tungsten Carbide-Mickel based

58-66 HRc
10,7 kg/dm?®
B50°C
1202°F
Phase Microhardness HVD.1
WC-Carbide 1350 -2100
Ni-Si-Eutectic 750 -1100
Mi-Boride 1050 -1250
Matrix 350 - 450
High Wear & Corrosion
greater than 15%

ABS fiber-glass filled, PP mineral filled, PA,
PC, PET, PEEK, engineering blends (ABS/PBT), LCP

Excellent

Excellent

Nordson XALOY barrels
meet the needs for wear
and corrosion resistance
for all requirements

Mordson XALOY specialists

will advise you of the best wear
systems available for your specific
process requirements and the
possible combinations of barrel
and screw materials.

Dimensions

Barrel Lengths:

m up to 7750 mm (305") multipart

m up to 6100 mm (240") without
resorting to butt welding

Diameters:

m 18 mm (.708") to 610 mm (24") ID

® up to 725 mm (30") OD

Barrel Rebuilding

Take advantage of Nordson
XALOY's reline service for partially
relining your barrel using standard
hardened alloys or premium
bimetallic liners. For evaluation

of economics of relining versus
replacement contact your

Mordson XALOY representative.




Mlaznice (brizgaljke) - Nozzle

e Osnovni zadaci mlaznice:

— Ostvarenje veze izmedu jedinice za IP i kalupa

— Ubrzanje cestica rastopa - protok rastopa do kalupne Supljine
e Osnovni princip pri izboru i konstruisanju mlaznice:

— Veca viskoznost i veci volumen - veci precnik mlaznice
e Brzina ubrizgavanja (rastopa) zavisi od:

— Kolicini rastopa

— Viskoznosti rastopa

— Pritiska ubrizgavanja

— Povrsine poprecnog preseka otvora mlaznice
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Q, / SECOND
WT / SECOND
or
CU IN / SECOND

One of the hardest concepts in Plastics: As speed
increases, the material gets thinner and easier to push

FHUID oo

As heated plastic is moved out of the injection unit and
into the mold, it exhibits "Fountain Flow" behavior.

Non-Newtonian Behavior of Polymers

High sensitivity to
machine fill speed
fluctuation

+———— Crossover point

Low sensitivity to
machine fill speed
fluctuation
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Proracun parametara mlaznice

Srednja brzina ubrizgavanja [m/s]

b V
S -t
apremina radnog predmeta [cm3]

sina poprecnog preseka otvora mlaznice [mm?]
rizgavanja [s]

vV

ice—1 vgrijanta:




Proracun parametara mlaznice - nastavak

ecnik otvora mlaznice - Il varijanta:

d=K-,/0,52-V

Vrednost koeficijenta
K

K=1.00




X K
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R=r+1 (onTimanHo & mm)
R=r-1 (onTumanHo 8 mm)

a=1,5-2°

b X BN N

$d=0D-1 MuHAM.
$d= 3a amopchHe TepmonnacTe MrH $3,5 mm
- $d= 3a kpucTanHe TepmonnacTe MuH ¢2 mm

1. 3a amopghHe TepmonnacTe Makc. 10 (onTumanHo 6 mm)
2. 3a KpucTanHe TepmonnacTe makc. 15 (ontumanHo 10 mm)

Sila zatvaranja Radijus sfere O-Dimenzije
(kN) (mm) (mm)

Prerada | Prerada | Prerada Prerada | Prerada | Prerada
Termo- Termo- | Elasto- Termo- | Termo- Elasto-
plasta seta mera plasta seta

<500 10 (35) | 10 (35) | 10 (39) <5 5-8
500- 1000 10 35) | 15 (35) | 15 (35) 4-6 6-8
1000- 5000 15 (35) | 20 (35) | 20 (35) 5-8 8-10
5000-10000 | 35 35 35 6-10 8-10
Vise od 10000 35 35 35 10-12 -




Konstruktivne izvedbe mlaznica

ormalne otvorene

tomatska klizna sa klipnim zatvaranjem (samozatvarajuca)

omatska sa iglicastim ventilom (samozatvarajuca)
a opruznim zatvaranjem
draulicki upravljana

herzoge®

—=

mlaznice

B A BT (4 90 )

Needle shut-off nozzle

N
Filter nozzle

B e W T W )
Needle shut-off nozzle
(pneumatically controlled )

IR e
Static mixer nozzle




Mlaznice otvorenog tipa

e Najjednostavniji i najpovoljniji tip mlaznice
e Koristi se kod svih plastomera koji u rastopljenom stanju nisu skloni
isticanju iz mlaznice

e Obavezno se koristi kod prerade materijala koji razvijaju gasove i gde postoji
opasnost od eksplozije (PVC).
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BRIZGALICE ZA TERMOPLASTE
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Dimenziji () Nozivni prodark puzine vigka
o o 50 2% | o 345 3 60 275
D 3 30 Y : 40 15 G4 75
D, P 33 13 18 33 68 53
b, a3 40 43 30 » 70 85
D, M 4Hx2 HWx2 | 36x35 G x 3 7hix 3 90 x3
I_)‘l @ 30 R1] i 30 R 36 36
D, @ 40 40 i 40 10 5() 50
o, 2 2.7 a7 | 2.7 27 4.4 4.4
d 2 32 32 | 32 3.0 5 5
L 0.5 9405 i R 1025 119 129
i, 8.5 84,5 B8 925 107 117
L, 98 a0 ES) 295 16 36
1 195 195 201 20 23 23
1, 33 33 3 33 38 38
i 0H O Hh 0O 6 6
b 14 1B} i5 is 18 20
a 14,24 2015 20,5 203 26 30
30) 3) 50 30 3 36




Automatska klizna mlaznica sa klipnim

zatvaranjem
Koristi se pri predadi PS, PE, PP i celuloznih derivata
Prednosti:
. . 1 5
onemoguceno je nekontrolosano curenje rastopa W,,\
— doziranje je moguce pri odmaknutoj mlaznici od klipa (\/\[‘(\\\\\\/Q\ e

‘illv

Nedostaci:
— dugacak put rastopa

— potrebno je podesavanje polozaja mlaznice Otvoren
— u radu dolazi do habanja pokretnih delova
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SL 532 Mlaznica sa klipnim zatvaranjem " Belmalik"

Dimenzja (mm) Nuzivii prednik puznog vijka

: D 30 & 35 & 40 345 @60 @75
D %] 30 35 40 45 60 75
D, %] 28 24 28 28 36 36
1, %] 40 45 50 55 70 85
D, M 45x 2 48 x 2 56x 3 Gx3 76x3 9 x3
D, & 16 16 16 16 20 20
. M 16 16 16 16 20 20
D, %] 40 40 40 40 50 50
D, %] 3.2 32 3,2 3,2 52 5,2
L 114 118 121 [26 153 163
I, 59 63 G6 71 88 98
1, 94 27 30 39 39 47
1, 14 15 15 18 18 20
1, : 6 G 6 6 6 6
1. 55 55 55 55 65 05
s, 36 36 40 46 55 70
Sy 13 13 13 13 17 17
Sy 30 30 30 30 36 306
1, 33 33 33 33 39 39
1, 15 15 15 15 17 17




Automatska mlaznica sa iglicastim ventilom-
Zatvaranje oprugom

Obavezno se koristi kod prerade PA, POM, Poliuretana (termoplasta male viskoznosti)

Prednosti:
— Specava nekontrolisano isticanje rastopa

— Omogucava plastificiranje i izbrizgavanje u svim poloZajima mlaznice

— Modularna konstrukcija (filetri, mikseri)
Nedostaci:

— Otvara se tek kad pritisak rastopa postane veci od otopra opruge

— Opruga mora biti otporna na visoke temperature
— Skupa i komplikovana izrada mlaznice
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SL33 Mluznica sa iglastim ventilom 1 ofrugom

Heater Band

Temperature Sensor
/ / Adapter

Tip

Spring
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Needle Shut-off Nozzle type A(S) - spring operated
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Automatska mlaznica sa iglicastim ventilom-
Hidraulicno/pneumatski upravljana mlaznica

e Prednost - upravljanje otvaranjem i zatvaranjem vrsi se spolja
e Nedostatak — Komplikovana i skupa izrada

I Kudiste mlaznice
2 Iela

3 Vrh mlaznice

4 Podupirac

5 Potisnl prsten

6 Dvokraka poluga
7 Elekuidni grejud

SL54 Hidravlicks wpravlana mluznica
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Zasun sa obrtnim otvaranjem



Temperature sensor

Temperature Sensor Machine adapter

Heater band
Heater Band

[ f, S

Rotary Bolt Shut-off Nozzle type DB - pneumatic actuation




Preporuke za izbor mlaznica

Plasti¢ni Tipovi mlaznice
materijal

Qtvorena Klizna

mlaznica samo-
zatvarajuéa

mlaznica(1)

Iglicasta Iglicasta Hidrauliéna
mlanica sa hidrauli¢na zasunska
oprugom(2) mlaznica mlaznica(3)
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| 801 80000800 ®8e® 8000

1

Termoseti
Elastomeri
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preporuceno 1) otporan prema tedenju, losa kontrola temperature
moguce 2) priguden, visoko smicuéi napon
nepreporucljivo 3) deo popre&nog kanala = deo popreéne otvorene mlaznice




Mlaznice sa filterom

d brizganja delova visoke Cistoée
a kontaminacije
iodicno Ciséene filtera
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Mlaznice sa mikserom

PoboljSanje mesSanja pigmenta u granulama (“masterbaca”), ili te€ne boje sa osnovnim
materijalom,
Postizanje ujednacenije boje sa Sto manje pigmenta,
Sprecavanje pojava linija strujanja sa razli¢itim nijansama boje koja se javlja zbog neadekvatnog
zbora puza za izabrani termoplast, ili pri koriséenju nekih te¢nih boja i “masterbaca” koji se tesko
eSaju sa osnovnim materijalom.
ok pritisak ubrizgavanja

-

W

') QNN
-y

N\
O

NN




Mlaznice sa grejacem

iste se od 1942
a do 800mm
anje se vrsi cirkulacijom toplog fluida (do 250mm) ili pomoc¢u traka

Ulaz toplote |zlaz toplote
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Oprema jedinice za IP

Standardna oprema sa standardnim funkcijama (bez kontrole) injekcione jedinice obuhvata:

vak od nerdajuceg Celika sa uredajem za zatvaranje prema cilindru, nadzorno staklo, odzrac¢ni otvor za o
age,
cioni pogon puza,
uli¢ni (ili pneumatski) injekcioni cilindar,
lisano pomeranje inekcione jedinice,
tna jedinica za plastifikaciju (cilindar, glava cilindra, grejaci, mlaznica, puz, nepovratni ventil),
a za hladenje puza (slika 68) sa internim rashladnim sredstvom (A) ili ulazno-izlaznim sist

bedivanje nepovratnog kretanja puza,
o kretanje puza pre ili posle punjenja (granulama),

ni punjenja sa potpunom kontrolom,
ice (centriranje prema ulivnoj ¢auri),




Rashladna te€nost
A f\:lrepnwatni ventil Pu? za Izlaz Ulaz

termoplaste Nepokretni

o kraj, spojnica
Odstojnik (verzija B)

Oitvorena
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Hidraulizna J / / | Cev sa rashladnom Nepokretni
samozatvarajuca - tecnoscu prsten !
g “arzija za + Izlaz Ulaz
i termoplaste (verzija A) = !
Rashladna te¢nost

MLAZNICA, GLAVA CILINDRA WVRH PLZA CILINDAR | PUZ 7

. Osigura¢ protiv
B zakretanja

Otvarena
rlaznica

varzijaza PVC PC puz

GLAYA CILINDRA, CILINDAR | PUZ

Puz za termosete

Bo R

Otvorena miaznica /777 /7;

o j/éz >,
\fe!zija za termosete

MLAZMICA, GlLAVA CILINDRA, CILINDAR | PUZ




