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SRIVAJNE PRESE ZA HLADNO
"REMINSKO DEFORMISANJE

ipreminsko deformisanje koriste se

)
£\

> za kovanje,
izontalne viSepozicione prese,
Kaze za seCenje profila i dr.



se za hladno istiskivanje

iskivanje koriste se razlicite vrste

> Presa za hladno istiskivanje sa krivajno-laktastim
pogonskim mehanizmom

> Prese za istiskivanje tankozidih posuda



—

Slika 5.1 Ekscentaréké presa, Slika 5.2 Delovi izradeni na presi,
Schuler MME2 [44] Schuler MME2 [44]



Slika 5.3 Pogonski sistem prese, Slika 5.4 Zamena alata na presi,
Schuler MMEZ2 [44] Schuler MME2 [44]



Slika 5.5 Proizvodna linija sa ekscentarskom presom, Schuler MME2 [44]



2 Presa sa link pogonskim
nehdanizmom
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i — Slika 5.7 Delovi izradeni na presi Schuler,
Slika 5.6 Link presa, serija MML2 [44]
Schuler MML2 [44]



link pogonskim

Slika 5.9 Pogonski sistem link prese

Slika 5.8 Konstrukcija link prese, Schuler MML2 [44]
Schuler MML2 [44]



o2 Presa sa link pogonskim

b

mehani

* Hod 800 mm

Hod 630 mm

Hod 500 mm

Hod 400 mm
Hod 315 mm

Slika 5.10 Dijagram hoda pritiskivaca
prese, Schuler MIML?2 [44]



a sa link pogonskim
ehanizmom

Slika 5.11 Link presa, Komatsu L2C [57]



o0l .2 Presa sa link pogonskim
mehanizmom
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Slika 5.12 Kinematske karakteristike prese L2C [57]
A)pogonski mehanizam Maypres, B) hod i brzina pritiskiva€a



o¥l.3 Presa za hladno istiskivanje sa
Krvajno-laktastim pogonskim
mehanizmom
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Slika 5.13 Presa za hladno istiskivanje, el Ugao krivaje [
Grabener tip GFK (MMK) [51] :

Vreme za teCenje metala

) T1 - krivaj
mm GRABENER krivajno-laktasta presa 1o . ég;’gg,ﬁéeﬁrivajno

Krivajna presa ! Iaktasta presa

Slika 5.14 Dijagram hoda krivajno-
laktastog mehanizma, Grabener [51]



GRABENER

Elasti¢no ‘ krivajno-laktasta presa
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Slika 5.15 Elasti¢ne deformacije presa [51]

istiskivanjem na presi Grébener MMK [51]
a)asortiman delova, b) faze istiskivanja



4 Prese za istiskivanje
ankozidih posuda

4 .. -8
de od aluminijuma izradene istiskivanjem, Schuler [59]



nld4 Prese za istiskivanje
ankozidih posuda

b b)
Ika 5.18 Presa za istiskivanje posuda od aluminijuma, Schuler [59]
a)izgled masine, b) ploca za dodavanje pripremka i meduoperacioni transport




e

. Pritiskivac Nepokretna tacka

Krivajna poluga

/..--’ ‘~<“‘~«~,“ Ekscentarski
@{.:—*} pogon

+ 7/~ Pogonsko vratilo

b) c)
Slika 5.19 Pogonski sistem prese Schuler serija XS [59]
a)izgled, b) konstrukcija pogona, c) dijagram brzine



4 .J se za kalibrisanje,

>3
Jtskivanje 1 hladno kovanje
enzija delova u odredene

e radi o komadima koji su
plo ili hladno oblikovani, postiZe se
acijom kalibrisanja na mehanickim
ama sa krivajno-laktastim pogonskim
anizmom.

O esama sa istim pogonskim mehanizmom

izvode se i operacije utiskivanja i hladnog
kovanja.



521 Prese za kalibrisanje i
utiskivanje

Zamajac

Pogonsko vratilo

PodeSavanje
pritiskivaca

Kriva kretanja

tacke B Ekscentar

Pritiskivac¢

LZ) b)

Slika 5.20 Krivajno-laktasti mehanizam [10]
a) klasicni, b) modifikovani



532+1 Prese za kalibrisanje i
utiskivanje

Broj hodova 40/min
Hod pritiskivaca 315 mm

Krivajno-laktast
pogon

Ekscentar
pogon
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Modifikovani
kivajno-laktasti
pogon

210° 360°
ugao krivaje [’]

Slika 5.21 Dijagram brzine razliCitih
mehanizama, Schuler [10]



- Slika 5.22 Presa za kalibrisanje,
Gréabener (Schuler) FMK [59]

3600 kN

1800 kN

Slika 5:23 Delovi kalibrisani ili oblikovani na
presi za kalibrisanje, Schuler [10]



ow2e2. Prese za kovanje novca

Uredaj za kontrolu i

e Noseca struktura prese -monoblok
» dodavanje pripremka

Nosac zZiga

Bubanj za .
pripremke ) " j —— Pritiskivac

Sistem za
upravljanje presom

Glavni pogon
Izbacivac

Drzac zZiga

Krivajno-laktasti pogon

Plo¢a za dodavanje pripremaka

Slika 5.24 Horizontalna masina za kovanje novca, Schuler [10]



o222, Prese za kovanje novca

| _Uredaj za automatsko
" dodavanje pripremaka

>
~

| Odvodni kanal

Cilindar za zaustavljanje

Stezna glava - ]

Slika 5.25 Uredaj za dodavanje pripremaka o Va:
kod horizontalne prese [10] e

|

J

Dob‘fi pripremci

Slika 5.26 Uredaj za kontrolu dimenzija
pripremaka kod horizontalne prese [10]



Slika 5.27 Izgled automatske prese za
hladno oblikovanje,
Hatebur, AKP 4-6 S [63]

Slika 5.28 Delovi proizvedeni na
viSepozicionom automatu,
Hatebur AKP 4-6 S [46, 63]



59 Horizontalne automatske

W _{

VISEepozicione prese

Slika 5.29 Kinematska sema Cetvoropozicionog automata

1 — polazni materijal (zica), 2 — valjci za pomeranje materijala,

3 — matrica za odsecanje pripremka, 4 — granicnik,

5 — noz za odsecanje pripremka, 6 — poluga,

7 — bocni pritiskivaC (pogon noza za odsecanje),

8 — pogon izbacivaca, 9 — izbacivac, 10, 11, 12, 13 — matrica,

14 — hvataljke obratka, 15, 16, 17, 18 — zig, 19 — pritiskivac prese,
20 — krivajno vratilo, 21 — elektromotor



5o Horizontalne automatske
Visepozicione prese

Kolenasto
vratilo

Pogon popreénog Ubrlzgavanje
kretanja ulja Pritiskivag Krivajna poluga
¢ ‘ Kaseta sa
¥ ~ i, Dvataljkama

—~ ‘. Ppn ..v

eV N “ll| i

Izbacivag N TR .
" -5

Stanica za © g 3 :
odsecanje | ]_ﬂ' Krivajino & @ &

vratilo # 0 pogona

Koénica/spojnica Zamajac

Slika 5.30 Funkcionalna Sema automata Hatebur [12]



e
| lorizontalne automatske
/ISEpozicione prese

(LIAA4R

a 5.31 Faze oblikovanja zupcanika na Sestopozicionom automatu
AKP 4-6 S, Hatebur [63]




55 Horizontalne automatske
visepozicione prese

materijala, Hatebur [63]

Slika 5.34 Pogon izbacivaca u pritiskivacu
prese, Hatebur [63]



1 visokih perfomansi.



54l Makaze za lomljenje
profila

Brzina odsecanja
NozZ za odsecanje

Odseceni
komad

Granic¢nik

Zadniji lezaj
drzaca Sipke

Telo masine
PN: Oblast pritiska noza
U: Oblast uvlacenja

Slika 5.35 Princip razdvajanja lomljenjem [12]



54l Makaze za lomljenje
profila

Slika 5.36 Sema makaza za odsecanije profila [12]  S|ika 5.37 Makaze za secenje profila

1 — pritiskivac, 3 — donji alat, 4 — gornji alat, RATTAN RH-004 [71]

5-— dria_é korp_adg, 6v— granicnik, 1 — noseca struktura, 2 — valjak za transport
8 — vodice pritiskivaca, profila, 3 — drza¢ profila, 4 — pumpa za

9 — krivajna poluga, 10 — ekscentarsko vratilo, podmazivanje, 5 — krivajno vratilo,

11 — traverza 6 — zupCanik, 7 — zamajac



5.4.1 Makaze za lomljenje
profila

NoZ sa ugaonom Noz sa kruznom NozZ sa ravhom
ivicom ivicom ivicom

Povrsina odsecanja

Presek

noza
h,

Ledna povrsina h, = Dubina (visina) ledne povrsine

Doniji
noz

Slika 5.38 Alati za razdvajanje lomljenjem [12]




Slika 5.39 Linija za odsecanje pripremaka precnika od 30 mm do 100 mm [80]



5432, Kombinovane makaze

Slika 5.40 Kinematska sema kombinovanih makaza

a) pogon sa jednom krivajom; b) pogon sa dve krivaje

1 — glavni pritiskivac, 2 — pomocni pritiskivac, 3 — dvokraka poluga,

4 — opruga, 5 — zatega, 6 — spojnica, 7 — alat za seCenje profila,

8 — alat za kruzni i kvadratni profil, 9 — pravi nozevi, 10 — alat za seckanje



Slika 5.41 Kombinovane makaze

1 — zamajac, 2 — telo makaza, 3 — komandna rucica glavnog pritiskivaca,

4 — alat za seckanje, 5 — alat za seCenje profila, 6 — makaze sa pravim
nozevima, 7 — postolje, 8 — komandna papuca, 9 — alat za probijanje,

10 — komandna ru€ica pomocnog pritiskivaca



Slka 5.42 Oeracije secenja kombinovanim makazama
a) secenje kvadratne Sipke, b) seCenje L-profila pod uglom

-



