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o K JNE PRESE ZA TOPLO
L.f\:’?;:b‘l NSKO DEFORMISANJE

jnim pogonskim mehanizmom
ju za kovanje su:

izontalne kovacke masine (HKM);
zontalne automatske visepozicione prese;
jjalne kovacke masine



Slika 6.1 Vertikalna kovacka presa
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Slika 6.2 Vertikalna kovacCka presa, National



/, /Ay !
=) [ |

Slika 6.3 Ekscentarska presa za kovanje,
Bliss — Bret [91]



Slika 6.4 Visepoziciona presa, Miiller Weingarten, serija PK [14,58]

a) opsta dispozicija masine; b) funkcionalna Sema masine; 1 — transportni uredaj,

b) 2 — dodavac pripremka, 3 — izbacivac u stolu prese, 4 — izbacivac u pritiskivacu prese,
C) 5 — drzac alata sa donjom i gornjom plo€om i uredajem za zagrevanje alata,

d) 6 — uredaj za zamenu alata



Slika 6.6 Opsecanje otkivka
a) opsecanje venca, b) probijanje plocCice,
1 — pritiskiva€, 2 — matrica, 3 — otkivak



Zd opsecanje

Slika 6.6 Linija za kovanje [80]
1 — presa za odsecanje pripremka, 2 — pec¢ za zagrevanje pripremaka,
3 — presa za pripremno kovanje, 4 — presa za zavrdno kovanje, 5 — presa za opsecanje otkivaka

- Slika 6.5 Krivajna presa za kovanje i opsecanje [80]



Slika 6.6 Linija za kovanje [80]

1 — presa za odsecanje pripremka,
2 — pe€ za zagrevanje pripremaka,
3 — presa za pripremno kovanje,

4 — presa za zavr$no kovanje,

5 — presa za opsecanje otkivaka



ovisHorizontalne kovacke masine

1 6.9 Horizontalna kovacka masina,
Eumuco SMZE 90



b Horizontalne kovacke masine

Slika 6.10 UproS¢ena Sema HKM [19]
1 — poluge mehanizma za zatvaranje,
2 — pokretni deo mehanizma, 3 — krivajna poluga pritiskivaCa



b Horizontalne kovacke masine

Slika 6.11 Konstrukcija HKM [20]
1 — pokretni deo mehanizma,

2, 3,4,5 - poluge,

6 — osovina, 7 — Sarnir, 8 — osovina,
9 — dvokraka poluga,

10 — poluga,

11 — krivajna poluga pritiskivaca,
12 — donji deo tela prese,

13 — puzni prenosnik,

14 — krivajne poluge,

15 — ekscentarsko vratilo




65 Horizontalne automatske
VISepozicione prese

Slika 6.12 Delovi kovani na presi Hotmatic,
HM 75 XL, Hatebur [63]

Slika 6.13 Automatska presa za toplo
oblikovanje, Hotmatic, HM 75 XL, Hatebur
[63]
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Slika 6.14 Sistem upravljanja prese,
Hatebur HM 75 XL [63]

Slika 6.15 Grajfer prese
Hatebur HM 75 XL [63]



oo Horizontalne automatske
VISEpozicione prese

6.

Slika 6.16 Pogon izbacivaca
Hatebur [63]

Slika 6.17 Uredaj za dodavanje
materijala Hatebur [63]



oo Horizontalne automatske
/ISEpozicione prese
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~ Slika 6.18 Uredaj za meduoperacioni transport obratka [63]



blorMasine za radijalno kovanje
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Slika 6.19Radijalno kovanje [72]
a) princip radijalnog kovanja, b) delovi izradeni radijalnim kovanjem



blorMasine za radijalno kovanje
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Slika 6.20 Sema radijalne kovacke masine sa &etiri alata [8]

a — alat za kovanje, b — krivajna poluga, ¢ — vodica, d — ekscentarsko
vratilo, e — kuciste, f — zavojno vreteno za podeSavanje polozaja
alata, g — puzni prenosnik, h — skala, i — breg, j — kuciste masine
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sloeMasine za radijalno kovanje
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Slika 6.21 Radijalna kovacka masina, model RF-45 GFM (Austrija) [72]



