DAKYITET TEXHUHKUX HAYKA

HdenapTmaH 3a NPOM3BOAHO MALUMHCTBO

O

[MpojekToBaH-e TEXHOMOLUKMX npoLeca

Tema:

TEXHUYKA NMPUTNPEMA NMPOU3BOOHE

Op Mujogpar Munowesuh

OcHoBHa cTpyKTypa (hbyHKLMje npunpemMe NpousBoaHe

Mpunpema npousBoaxe y UHAYCTPUjU Npepaze MeTarna TeMerbu ce Ha
TeXHUYKOj 1 onepaTUBHOj NpUNpemMu.

TexHu4ka npunpema Nnpon3BofHe 0byxBaTa ABe HajBaXKHWje TEXHUYKe PyHKLMje
npon3BoAHMX cuctema. lpsa ce ogHOCK Ha NpojeKToBawe NpousBoAaa, a Apyra
Ha NpojeKkToBambe TEXHOMNOLKUX npoLeca uspaae Nnponssoaa, nosHara u kao
yHKUMja TEXHOMOLLKE npunpemMe.

[Opyre oBe dyHKuuje, Koje
ce ogHOCe Ha npopayyH
pecypca v ynpaBrbake

TPUTIPEMA TTPOU3BO/IHHE

MPON3BOAHMM MPOLIECOM,

nokpvBajy Aenokpyr paga
onepaTMBHe npunpemve

npousBoam:e.

dyHKUMja NpojeKToBakba
npovsBoAa peLlaBa CBe
3apaTtke npopadyHa u
npojekToBara, 0OQHOCHO
nspage TexHUuKke
OOKyMeHTauuje npoussoaa,
crneumnjanHmx MaLlmvHa,
npubopa, anata, ypehaja n
onpeme 3a peanusauujy
npoweca nspage
npov3BoAa.
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CaBpeMeHM Npunasu y pasBojy TeEXHU4Ke npunpeme

MmaBHo obenexje pa3soja
caBpeMeHe TeXHUYKe
npunpemMe je BUCOK CTemneH
ayTomaTusaumje, Kako y
Aeny npojekToBara
npounssoga, Tako u 'y aeny
TEXHOSOLLKe npunpeme,
OOHOCHO Yy NpojeKkToBakby
TEXHOSMOLLKMX npoLieca
n3page n MoHTaxe
npoussoga.

Hajsehu 6poj caBpemeHunx
CAD/CAPP cuctema
pasBujeH je Ha NpuHUMNuma
BellTayke UHTeNUreHumnje, kao
LITO CY:

» EkcnepTHu cuctemu
* HeypoHcke mpexe

* Fuzzy norvka

» [eHeTCKM anropuTMu
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Kapaktepuctuke TpeHga 6yayhHoctn CAPP cuctema

KpakTtepuctuke TpeHaa 6ynyhHoctu CAPP cuctema cy:

* LLIto Behe kopuwwhene 3ajegHnyke 6a3e nogataka CAD/CAPP cuctema
* [pMeHa meToAda BeluTayke MHTENUreHumje
* [lpyMeHa HOBMX Nporpamckmx annukauuja

* [oBehatbe cTeneHa nHTerpaumje y oksmpy SAP cuctema

MPECEK BA3A
IMMOJATAKA

CAD CAPP
data data

KOPUILI'hEHE

1
WHTEJIMTEHLNJE

CAPP
TPEH/10OBU
bYAYRHOCTU

HOBE
ATIJIMKALIUIJE

WHTETPALIUJA
CA SAP-om




OcHOBHa CTPYKTypa 1 3Hayaj TexHorollke 6a3se nogaraka

EdmkacHocT cBux cructema npojekToBaka TEXHOMOLIKMX npoLeca uspage
Npov3BOAa HajBuLLE 3aBMCK Of KBanuTeTa TeXHOMoLWKe 6a3e nogaTtaka. CeBojom
CTPYKTYPOM, UHOPMaLMOHUM CafpXajeM 1 opraHu3aumjoM NnpuMeHe, TEXHOMOLKa
6a3a nogataka, y3 npumeHy norogHux CAD/CAPP, CAD/CAM n CAD/CAPP/CAM
nporpamckux cuctema, omoryhyje edrkacHo npojektoBare cagpxaja TEXHONOLLKOr

npoLleca, npeLusvpatse onepaLmja n3page v uspagy ogrosapajyhux ynpasrbadkux
nporpama.

OCHOBHY CTPYKTYpy TexHormoluke 6ase nogaraka ynMHe nogaum o:

* MawwnHama

* Mpnboprma

* Anatuma

* Mepunuma

* Mpunpemuyuma

* Matepujanuma

» Pexxumunma obpage

» lopaumma 3a obpagy

* HopmaTtmBrma BpemeHa

» CTaHgapaHUM TEXHOIOLLKMM NpoLecuma uta.

Bba3a nogaTaka 3a MawumHe

Y 6a3u nopgartaka 3a MaluMHe yo4aBajy ce [Be rpyne noaaraka. [psy YvHe TeXHUYKO-
TEXHONOLLKX Nnofaum, a Apyry nogaum o NnaHCKOM odpXaBaky, Koje obyxBaTta nnaH
nogMasvBamna, nperneaa, Tekyhe oapxxaBare 1 peMOHTE.

FLEKSIBILNA TEHNOLOSKA CELIJA
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Basa noparaka 3a npu6ope

Y 6a3u nogartaka 3a npubope ocvM rpadnyKknx Npukasa fartv cy Apyri nogaum Koju
ce ofjHoCe Ha ekcnroarauujcke nogatke npubopa.

' PRIBORI i
Naziv prihura| Univerzalna steena glava za prirubnice glanh vretena .
Sifra robe [
Proizvodat |
Oznaka | 56
0
Standard | DIN 55027
Skica alata “ -
“ o Tipski zahvati u kojima se
— moze koristiti
univerzalna stezna glava
e LT} 1= — Kkod pribora POOL
\
B
pany
o
— |
t i=n i
Geometriske karakteristike pribora
Oznaka|Standard | @A | @B | #C D E velitina ®F *G oH *1 Broj
konusa celjusti
mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm mm
SG DIN 55027 100 20 120 50 10 o o o 0 0 3ili4
SG DIN 55027 125 2 157 71 21 4 112 o 195 85 3ili4
SG DIN 55027 160 42 200 79 26 4,5 112135 635 ;82575 195 85,1048 3ili4
SG DIN 55027 200 55 250 el k=) 4;5;86 112 ;135 ;170 635 ; 106.39 195;215 85 104.6 ;1334 314
SG DIN 55027 250 76 310 102 40 5,6;8 135 ;170 ; 220 82,575 ; 139.735 19.5; 215,27 104.8;133.4 ;171,314

Bba3a nogaTtaka 3a anare

Y 6a3u nopataka 3a anarte OcuM rpacUHKor Nprkasa 1 pesHe reomMeTpuje anara,
AaTi cy NoAaum o BPCTU pesHe nriounle, AMMeHanjama apLike, Kao 1 noaaum o
KpUTEPUjyMY NMOCTOjaHOCTH.

=TI MINoz za spoljasnju_uzduznu_grubu_obradu
poizvodiac| - [FJUGOALAT-

skica alata |

kiiterium postojanosti

siina pojasa_VE:
dubina krateraKT:
udaifenost kratera KM:

ekonomski podaci
wreme zamene alata:
vreme ostrenja

BNk

Kod zahwata:
kod materiala:

viems zahvata [min/zahvatu]
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rezna geometiiia seciva:

duzine u [m]

uglovi u [stepenimal
vremena u
|min/secisul
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ba3a nogaTtaka 3a mepuna

Y 6a3u nopaTtaka 3a mepuna ocvMm rpadpmykor npykasa Mepuna gatu cy v apyru
TeXHUYKM nogaun 3a NnpuMeHy.

MIKROMETAR

Naziv merila | Mikrometar za spoljadnje merenje s .

ifra robe E
0Oznaka merila | AR
Nagin umtavanlq ISOMASTER asifikator #
Proizvodjai | "TESA" Renens
Slika merila TEHNICKI PODACI

Merng pudruﬁiq 0do 25 [mm]
Otitavanje 0.01 [mm]
Merne povrsine) 6.5 [mm]

4 Maximalno odstupanje )
mere rant [Hm]

TEER IS0MRASTER

MERNE POVRSTNE

Tolerancija glatkosti | 1 [um]

Tolerancija paralelnisti 1 [pm]
Max savijanje luka 0.1

mikrometra [pm/N]
Sila pri merenju max 10 (0]

Ba3a nogaTaka 3a npunpemke, MaTepujane, pexxume, nogartke 3a oopaay

CELIENE TOPLO VALJANE SIPKE
Okrugla Sipka za opStu namenu |standard 2 Gl Tl

1 VRSTE MATERIJALA OBRATKA

Kod | Naziv materijala ubrutku| Ugljenieni konstrukelonl calici | celici za automate, valjan,hladno vogeni
t
"ol
REZIMI OBRADE
Wateryalcbratka: [eizzo Ao [No7 #A BocNU ORAD
Zatena curstoca; — anaka seciva: =3
Turdaca HE | — Sirina pojasa habanja [mm]
o materjals; Postojanost (i
Sraditys s Hadfergos
p—— DODATAK ZA OBRADU
GRUBO SPOLIASNIE I UNUTRASNIE STRUGANJE ZA POJEDINACNU I MALOSERIISKU |
PROIZVODNIU
T e
Kiasa tatnost] Sipke || Norraina
Ukupna duZina Dodatak za spoljainje i
gotovog dela [mm] unutragnje struganje
do 100 25 fmm]
od 100 do 250 3 [mm]
od 250 do 400 3 [mm]
od 400 do 630 ES [mm]
od 630 do 1000 [mm]
od 1000 do 1600 [mm]
od 1600 do 2500 [mm]




MNMpounsBoa Kao npeaMeT NPou3BoAH-€

OCHOBHM MOTVB NPOV3BOAHE Y UHAYCTPUjU Npepaae MeTana je Nnpou3Bog, Y1jom
Ce yCreLlHOM peanunsaumjoM y npoLecy u3pane U Ha TPXKULLTY npogaje u pa3meHe
poba ocTBapyje OCHOBHM MHTEPEC Y Morfeay ocTBapvBaka noTpebHor npoduTta n
noouTtn.

Pasyme ce fa ycnelHoOCT oBUX edpekaTta MoTMBaLMje 3aBUCK HajBuLLE O ABa
OCHOBHa ycroBa. [pBy/ ce ogHOCK Ha YCMELHOCT UCMUTUBAkbA TPXKULLTA Y rorneay
nsbopa Npov3eoaa BUCOKE TPXKMLLHE BPEAHOCTU, a APy Ha pasBoj KOHCTpYKUMje 1
TexHorornje uspane Tako usabpaHor NnponsBoda, koja he o6e3beanTn cee 3axTese y
nornegy MHTerpanHor KeanuTera npovssoaa.

Beoma cy 3HavajHe dyHKumja Koje obyxBaTajy ncnuTMBawe TPXKULLTA U Pa3Boj
KOHCTPYKUMje 1 TeXHONoruje nspage npomssoga. Y Hactaeky he ce getarbHuje
pasmatpatu npobnemartuka Koja ce 0OfHOCK Ha pa3BOj KOHCTPYKLMje npoussoaa
6e3 getarbHujux pasmaTpamna koja obyxsaTajy 3agartke u npobrnemaTtunky
UCMUTMBaHA TPXKULLTA.

MHTerpanHu pa3Boj npousBoaa

WIEJA
A

[MpBu aeo nHTerpa-
JIHOT pa3Boja Npouns-
BOAA cagpxaH je y
3axTeBMMa TPXKULLTA,
npe ceera y nornegy
BPCTE Y OCHOBHUX
3axTeBa Npou3Boaa.
[pyrn geo obyxsara
ednKacHo pellaBare
3axTeBa y nornegy
(pyHKLMOHAITHOCTH,
oApxaBaka 1
noysaaHocTu y paay, [DFRM-TTPOJEKTOBAHSE 3A IPUMEHY 1 OIPKABAISE |
NoroaHoOCTH 3a
n3pagy U MOHTaxy, [DFM-niPOsEKTOBARGE 3A M3PARY |
norogHocTU y
norneny Tpou.IKOBa n |DFA-1'[POJEKTOBAH)E 3A MOHTAXY
KBanuTeTa uspage u
norogHoCTU Koja

HAJIU3A TPXKUILTA
NCTPAXUBAHE U PA3BOJ
I BEPUOUKALIMIA
MPOU3BO/IHbA

FMEA

|
|DFC—HPOJEKTOBAl-bE 3A MUHUMAJTHE TPOLLIKOBE |
|

npousunnasu un3 [oFo-nPosEKTOBABE 3A KBATUTET
3axTeBa 3allTuTe
XWBOTHe cpeauHe. ° ° ° ° ° °

|DFE—HPOJEKTOBA]—bE 3A JKWBOTHY CPEAVHY |

DFX (Design For eXcellence) anatu 3a pa3soj npov3soaa
BUCOKE TPXKMULUHE BPEAHOCTU




MHTerpanHu paseoj npoussoaa

Y npouecy npojekToBaka Npon3BoAa AaHac Cy y MPUMEHW BPo KBanUTETHN
nporpamckn CAD, CAD/CAPP/CAM cuctemu, kao n bpojun CAl n CAA cuctemn,
[akre cMcTeMu 3a peluaBame OpPOjHUX UHAYCTPUJCKMX U MHXKEHEPCKNX aHanm3a y3
npvMeHy padyyHapa. Ha Taj HaunH ce CTBapyjy OCHOBHE MPETNOCTaBKe Koje
06e36ehyjy BUCOKO ayTOMaTMU30BaHW MHTErpanHy Moaen passoja npoussoaa.

OA3E [MTPOJEKTOBAbA

A |
<
f
< WIEJE
2| v UiBEBK
& AHAJTU3E
& | | TEOPMICKA

TIPEABUBALDA

e a MPOJEKTOBAHFbE
= V VKEM CMUCTY
=
o DOOPMUPAHE| MPOTPAMU | KOHCTPYUCAHE
jaa] KOHLEIITA 4 CKJIOITOBA
§ IMPOU3BOIA |[TPOPAYYHU N JEJTOBA

[Mpouec npojekToBara Nponssoaa

MHTerpanHu pa3Boj npousBoaa

Y OKBUpY UCTpaxuBatba 1 pa3Boja KOHCTPYKLWje Npon3soaa U Bepudukaumje y
norneay nogo6HOCTM 3a NPOU3BOAKY Y eKCrioaraumly ycTeapy ce BpLuy aHanmsa
TEXHOINTOrMYHOCTU KOHCTPYKLMje npou3Boaa.

WHTEJIWUTEHTHO OKPYXEHE

| MAILIKWHA 3A 3AKJbYYUBAKE
BA3A 3HAbA
A
CAPP/CAM
A
CAl
A 4
| CAA |

:

ﬁ%r%lggggljél(l/l < . UHTETPMCAHU

. - MOJIEJ
B T - IPOM3BOJA
KOPUCHUK

Mogen uHTerpanHor passoja Npoussoaa NnpumMeHoM oaroBapajyhux
nporpamckmx cuctema n 6ase 3Harba




TexHONMOrmMYHOCT KOHCTPYKLMje npon3Boaa

OppefuBarem HajnoBOSbHUjUX
KOHCTPYKTUBHO eKCcrnioaTaumjcKux
KapakTepucTukKa npomMsBopa, kao u
HaJNOBOSBHUjUX peLLeHa KOHCTPpYKUuje y
norneay TEXHONOLLKUX 3axTeBa 1
3axTeBa pauMoOHaliHe Npou3BoaHe
peluaBa ce Hajsehu 6poj 3axTeBa Koju
oapenyjy onTumarHo pellerwe
KOHCTPYKUWMje Npon3Boaa, No3HaTo 1 Kao
pellerse ca HajehumMm cTeneHom
TEXHOTIOTUYHOCTH.

EnemeHTn TEXHONOrMYHOCTY KOjU ce
0fHOCe Ha KOHCTPYKTUBHO
ekcnrnoartalmjcke 3axTeBe peLlaBajy ce,
Kao LUTO je No3HaToO NpMMEHOM
ogrosapajyhux CAX nporpamckux
cuctema, 3a npopayyH, cumynaumjy,
Moaenupawe, KoHUenTyanHu au3ajH u
BU3yenusaumjy.

OBge he ce getarbHuje aHanuampartm
apyra u Tpeha rpyna TeXHONOrMYHoCTH,
no3Hara Kao KBanuTaTvBHa u
KBaHTUTATUBHA TEXHOMOIMYHOCT.

OBa TEXHOMNOIMMYHOCT je OCHOBHU NpegmMeT
aHanuae ynasHux rnogaraka, HeonxogH1X
3a NpojeKkToBake TEXHOMOLLKMX MNpoLieca.
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YHUDUKALIMIY
W CTAHIAPIM3ALIIY

KBanutaTMBHA TeXHONMOIrMYHOCT KOHCTPYKLMje npou3Boaa

OBa TEXHOIOIMYHOCT MCKa3yje KBanMTeT KOHCTPYKUMje Npou3Boda y norneay
norogHocTU 3a o6pafy, MOHTaxy, MPUMEHY U oApXaBaHse.

MoropgHoCT 3a 06paay Y y)Xem CMUCAy UIYCTpyje ce NpumMepoM 3axTeBa 3a
N3MeHY KOHCTpYyKUMje KyhuwiTa, Kojom ce obesbehyje Aa 3mgosu kyhuwta 6yay ncre
BMCWHE, 1 pacrnopes 1 NpeyHuLy oTBopa Takeu Aa omoryhyjy obpagy y jeaHom xogny

anata 3a (uHo byllere.
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KBanutatMBHa TEXHONMOIrNMYHOCT KOHCprKLIMje npoussoaa

MorogHocT 3a no3vunoHnpame n ctesate VIJ'IyCprje ce npnmepom 3axrteBa
3a U3MEHY KOHCTPYyKLHM]€ KInnna oCTaBibakeM 404aTKa Yy YHyTpallHheM YeOHOM aeny,

KOjVI he OMOFthITVI n3pany cpeauwser roesga 3a no3snumnoHnpamwe n ctesamwe y
TEXHOJIOLLKOM npouecy n3page.
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KOHCTpPYKLMja KOHCTpYKLWja

KBanutaTMBHA TeXHONMOIrMYHOCT KOHCTPYKLMje npou3Boaa

MorogHocT oGpane y cknony nnycTpyje ce npuMepom nspage nonykpy>xKHor
Xrbeba 3a KNuH Koja ce peanuayje byLuernem y ckrony ca ofgrosapajyhum
3yn4yaHnKoOM.
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KBanutatMBHa TEXHONMOIrNMYHOCT KOHCprKLIMje npoussoaa

nOI’O,FIHOCT MepeHa MJ'IyCprje npuMep KOHTpoIne Ta4HOCTUN n3page nactuHor
pena, Koja ce ormnena y Mmepeky BernmynHe M npeko Barbumha npeyHuka d, ymMecTo
HENnoBOSbLHOI Mepensa BenuynHe C.

KBanutaTMBHA TeXHONMOIrMYHOCT KOHCTPYKLMje npou3Boaa

MoroAHOCT eKOHOMMYHMX TofepaHuuja UycTpyje ce NpMMEepoM carniacHoCTm
mepe ¢12j6 n kBanuTeta obpaheHe noepLunHe N6 WTO MOpa 6GUTK y carnacHoOCTU ca
TabenapHum BpegHoCcTUMA.
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3aBucHocT usmehy knace xpanaBocTu u
cpeawer oacTynawa npoduna og KBanuteTa ToriepaHuumje

Kanace xpanaBoctu u ogroBapajuhe BpeqHocTn Ra 3a mogpydje Ha3MBHHX Mepa

?:f:f Tlo3 31018 18 10 80 80 10 250 Visnan 250 |
1SO

ToIepan Ka. Ra Ka. Ra K. Ra Ka. Ra K. Ra
nmje Xpam. xparn. xpar. xpam. Xpam.
ITS N3 0.1 N4 0.2 N5 0.4 N5 0.4 N6 0.8
IT6 N4 0.2 N5 0.4 N5 0.4 N6 0.8 N6 0.8
IT7 N5 0.4 N5 0.4 N6 0.8 N7 1.6 N7 1.6
IT8 N5 0.4 N6 0.8 N7 1.6 N7 1.6 N8 3.2
IT9 N6 0.8 N6 0.8 N7 1.6 N8 3.2 N9 6.3
1T 10 N7 1.6 N7 1.6 N8 3.2 N9 6.3 N9 6.3
IT11 N7 1.6 N8 3.2 N9 6.3 N9 6.3 N10 125
1T 12 N8 3.2 N8 3.2 N9 6.3 N10 12.5 N11 25
1T 13 N9 6.3 N9 6.3 N10 12.5 N11 25 N11 25
IT14 N10 125 N10 125 N11 25 N11 25 N12 50
1T 15 N10 12.5 N10 12.5 N11 25 N12 50 - 100*
IT 16 N11 25 N11 25 N12 50 - 100* - 100*

Bpoj4yaHe BpegHOCTM OCHOBHUX TonepaHumja IT no ISO cucremy

Ioapy4je HA3MBHUX Mepa y MHJIMMeTPHMA (mm)

Hsnan -1 3 6 10 18 30 50 80 |120| 180 | 250 | 315 | 400
o 1|3 6 10 18 30 50 80 120 (180 | 250 | 315 | 400 | 500
KBajaurer Bpeanoctu Tosepannuje y mukpomerpuma (1pm=0.001 mm)
1T 01 0,3 04 [ 04 05 0,6 0,6 0,8 1 12] 2 25 3 4
ITO 0,5 06 [ 06| 08 1 1 1,2 15 2 3 4 5 6
IT1 0,8 1 1 12 15 15 2 25 [35]| 45 6 7 8
T2 12 ’ 15 2 25 25 3 4 5 7 8 9 10
IT3 2 25 | 25 3 4 4 5 6 8 | 10 12 13 15
IT4 3 4 4 5 6 7 8 10 12 | 14 16 18 20
IT5 4 5 6 8 9 11 13 15 18 | 20 23 25 27
IT6 6 8 9 1 13 16 19 22 25| 29 32 36 40
IT7 10 12 15 18 21 25 30 35 40 | 46 52 57 63
IT8 14 18 22 27 33 39 46 54 63 | 72 81 89 97
IT9 25 30 36 43 52 62 74 87 |100| 115 | 130 | 140 | 155
IT 10 40 48 58 70 84 100 120 140 | 160 | 185 [ 210 | 230 | 250
IT11 60 75 90 110 | 130 | 160 190 220 | 250 | 290 | 320 | 360 | 400
1T 12 100 120 | 150 | 180 | 210 | 250 300 350 [400| 460 | 520 | 570 [ 630
1T 13 140 180 | 220 | 270 | 330 | 390 460 540 (630 720 | 810 | 890 | 970




KBanutatMBHa TEXHONMOIrNMYHOCT KOHCprKLIMje npoussoaa

MorogHocT o6nuka u AuMeH3uja NpodUIHUX NOBPLUNHA, Koje ce obpahyjy
ogrosapajyhum anatmma, unycrtpyje ce npumMepoM Ha Crnmuu, rae ce Ha OCHOBY
AMMeH3vja 1 obnvka ABa xreeba WwupuHe 1,5 mm moxe yTBpAMTY MoryhHoCT uspage
CTaHAapAHUM anaTom.
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KBanutaTMBHA TeXHONMOIrMYHOCT KOHCTPYKLMje npou3Boaa

MorogHocT paunoHanHe NPon3BoAH:e MOXe Ce UMyCTPoBaTV NPUMEepPOM 13pae
3ynyaHuKa, yuje ce Teno nponssoau oa SL, a BeHall o cneumjanHe 6poHse s6or
yluTeqe y matepujany.
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KBanutatMBHa TEXHONMOIrNMYHOCT KOHCprKLWIje npoussoaa

MorogHOCT MOHTaXe WUNycTpyje npuMep CUMETPUYHOCTU AernoBa.

==

Y

/
W

Ocum o,u,a6paHV|x npuMepa KBanmtatMBHe TEXHOITOTMYHOCTH, Tpe6a HanoMeHyTn
Oa ce 'y OKBMpy oBe TEXHONIONMYHOCTU BpLUK 1 NpoBepa MaTepMjana KOHCprKLIMje
Yy norneay norogHoCTn I'Ipe,D,BVIf]EHe TepMUu4kKe 06pap.e.

KBaHTUTaTMBHA TEXHONMOrMYHOCT KOHCTPYKLUUje npou3Boaa

OBa BpcTa TEXHOMOIMYHOCTU MOXE Ce UCKa3aTh KBaHTUTaTUBHUM
nokKasaTesbMMa Kao LUTO Cy:

+ CTeneH NpUMEHIbMBOCTU CTaHAAPAHUX AEenoBa KOHCTPYKLMje
CTteneH yHudukaumje enemeHaTa KOHCTPYKLMje U NOBPLUMHA HEHUX AeroBa
CreneH yHudmKaumje npumereHnx Matepujana 3a u3pagy genosa nponssoga

CneuundunyHo Bpeme nspage npomssoga
CneunduyHn TPOLLKOBY U3paae Npon3Boaa

CmeneHOM npumMeH/bU8oCMU
CcTaHOapAHWX Aenosa n obnuka
noepLuMHa obe3behyje ce edpmkacHuja n
HUXa LeHa napage, kpahu pok ucropyke,
nakLwa MOHTaXa U AeMOHTaXxa, Kao n
norogHoOCT Npou3BoAa y norneagy
ofpxaBarba.

W360p cTaHaapaHUX aenoBa v obnuka
koHcTpykumje y CAD cuctemy

£
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—y 277
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n DiNIS0 2281

72
= i

|
Buttons Uuds]
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BN BN

DIN 722 DIN 728

DIN 5405 T2 150 3031

150 262 [isgulas Thees

150104 150104 [Double.
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KBaHTUTaTMBHA TEXHONOIrMYHOCT KOHCprKLIVIje npousBoaa

YHudumkaumjom genosa KOHCTPYKUMje U1 HUXOBUX NOBpLUMHA 06e36ehyje ce
edhmkacHuju npouec n3page n MoHTaxe, ckpaherwe pokosa ncnopyke v seha
MOrogHOCT Yy OApXaBamy. Tako, Ha MpYMep, ako ce BpeTeHuwwTa obpartka u Touuna
yrpafnyjy y Behu 6poj pasnnuntux 6pycunuua oHaa cy oBU NOACKIONOBU
YHUULMPaHU. T

Bper. 6pycHor

Ny
i
Bpert. pagHor ”"““——Q_\?- @ ajaTa
TpeaMeTa \\: y Al-1-1-1-
NEEEE = T
SACEEEE TEEEE
"-.,LLI**** al-1-1-1-
)1, D

BpeteHuwite o6paaka u Tounna kao yHucdpmumpaHm noacknonosu
Gpycunuua 3a okpyrno 6pyliese

CteneHom yHudmKaLumje npuMeHeHUX MaTepujana uckasyje ce ycTeapu
CTEMNeH pasnuunMToCT! MaTepwvjana 3a nojeguHe AenoBe KOHCTpyKumje. Bucokum
CTeneHoM yHudwuKaumje matepuvjana genosa KOHCTPYKLMje nocneLlyje ce
edbukacHOCT y CBMM AenoBMMa NpoM3BOAHOT NpoLeca, o Habaeke MaTepujana ao
camor npoueca nspage. YHucvkaumja matepuvjana genoea npovssoga ooesbehyje
Behy NOrogHOCT M 'y ekcnoataumjy 1 ogpXxaBaky Npoussoaa.

CneundryHMM BpeMEeHOM 1 TPOLLUKOBUMA UM3pade AedVHNLLY ce BpeMe U
TPOLLKOBY 13page no jeAMH1LM Mace Npon3Boaa, Ha OCHOBY KOjuX Ce MOry BPLUMUTK
pa3He aHanuse y norneay 3apaga, edpukacHOCTVM MPOM3BOLHOT NpoLieca, LieHe
maTepujana u cn.

DyHKLUMOHarHa CTPyKTypa U LpTex npoussoaa

q)yHKLI,MOHaJ'IHy CTPYKTYpPY Npoun3Boa Kapaktepully TPpu Kiby4dHa HMBOa:

+ CKrionosw

 [logcknonosu | [ | | T | | T I I e }
CKJION 21 CKJIOT 22 CKJIOT 23 CKJIOM24 |-+

* [lenosu |

[ | T '
[ meo2i2r | [ meo2122 | [ ne02123 e

AHanu3om yHKUMOHaNHe CTPYKType MOXe ce, JakKne,
yTBPAUTM (PYHKLMOHANHOCT CBaKOr CKrona, NoAcknona u
Aaena, Kao u MecTo 1 pegocnes, O4HOCHO BpeMe yrpaghe
npu npoLecy MOHTaxe.

Ha npuikasaHom upTexy peayktopa y dyHKLUMOHAIHO)
CTPYKTYpW Ce yo4aBajy YeTvpmn Nogckrona BpaTuna y cknony
KyhuwiTa ca noknonuem.

AHanu3om cBaKkor of YeTUpu NoAckriona BpaTtuna Moxe ce
AeduHncaT pegocnen MOHTaxe [ernosa, kao U pegocres
MOHTa)e OBMX NoAcKnonosa y kyhuwte pegykropa.
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LipTexx npon3Boaa ka0 OCHOBHU HOocunal yna3HUX nogataka 3a uspagy

,Ele(bVIHVIcaHI/I LipTexu aenosa npon3esofa ca BUCOKUM CTENeHOM TEXHONMOMMYHOCTN YAHE OCHOBHY
rpyny ynasHux noparaka 3a pa3Boj /I NpojeKkToBaH-e TEXHOSOLLKUX NpoLieca u3paze npovssoaa, anv un
rpyny ynasHux nogataka Heonxo4HuX 3a apyre yHKUMje NPOU3BOAHON CMCTEMA, Kao LTO cy HabaBka
MaTelejaﬂa, TEeXHOmOLLKe onpemMe, ynpasibake Npon3BoAH0M, KOHTPOMNa KBanuteTta u cama
npoussogH-a. AHAIHIA TRAHIUITA - HABABKA

Doy JIOBAB/bAY
/ YTOBAPAILE

[ HABABKA [ :I YTOBOPH

WIMEHE HA IPOHIBOIY.

KOHCTPYKTHBHA IOKYMEHTALIMIA
TIPOTOTHITCARA. TEGTITARIAT

PA3BOJ
NPOU3BOIA

PA3BOJ
TEXHOJIOTHIA

TEXHOMOTIRA
AOKYMEHTALMIA

M3IBOP JOBARBAYA

TL1AH KBATHOHKALHE MIPOHIBOIA
OLEHA NOBABBAYA

E
:
e
g
:

NPOJEKTHH JAIATAK \

TEXHHYKH JAXTEBH

YTTPABILAHGE KOHTPOIA
MPOU3BOAMMA KBAJTMTETA

[POTOTHNCKA AOKYMEHTALIMIA /'
HIPAIA NPOTOTHIA M HYITE CEPMIE

TUIAH OCHAJAHA

MCTPAKHBAIGE TPAHLITA

EICTPA)KHBAHzEX JAXTER 3A OV Y KYTLH J

TPAKHIITA )\

NPOAAIHA AOKYMEHTALIMIA




