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Definicija i podela metoda TPD

Elasti¢ne i plastiéne deformacije (primer jednoosnog zatezanje epruvete)
Prednosti i ogranic¢enja primene metoda TPD

Primarna i sekundarna TPD

Podela TPD prema naponskom stanju koje vlada u zoni deformisanja
Hladna obrada, topla obrada, polutopla obrada

Pretpostavke u TPD

Naponi

Deformacije

. Brzina deformacije

. Kriva tecenja, napon tecenja

. Odredivanje krive tecenja jednoosnim zatezanjem

. Odredivanje krive tecenja jednoosnim pritiskom

. Uslov plasti¢nog tecenja, hipoteza maksimalnog tangencijalnog napona — Treskina

hipoteza

Uslov plasti¢nog tecenja, energetska hipoteza — Misesov kriterijum

Deformabilnost materijala, definicija, uticajni faktori

Parametri plasti¢nosti materijala

Dijagram granicne deformabilnosti u obradi lima

Dijagram grani¢ne deformabilnosti pri zapreminskom deformisanju

Kontaktno trenje u TPD, vrste trenja, sredstva za podmazivanje

Nacini izraZzavanja tangencijalnog napona, koeficijent trenja, faktor trenja
Eksperimentalno odredivanje koeficijenta trenja sabijanjem prstena

Vrste sabijanja

Slobodno sabijanje valjka ravnim plo¢ama, deformacije kod slobodnog sabijanja valjka
Diferencijalna jednacina ravnoteze izdvojenog elementa kod slobodnog sabijanja valjaka
Deformaciona sila, deformacioni rad kod slobodnog sabijanja valjka

Sabijanje valjka u kalupu, deformaciona sila, deformacioni rad

Alati za sabijanje, masSine za sabijanje

Hladno istiskivanje, definicija, podela i osnovne karakteristike

Istosmerno istiskivanje punih obradaka, stepen deformacije, deformaciona sila,
deformacioni rad

Suprotnosmerno istiskivanje, stepen deformacije, deformaciona sila, deformacioni rad
Projektovanje tehnologije hladnog istiskivanja

Podmazivanje u procesu hladnog istiskivanja
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Alati za hladno istiskivanje

Masine za hladno isitiskivanje

Kovanje, definicija, vrste

Konstrukcija otkovka, elementi konstrukcije otkovka
Projektovanje tehnoloskog procesa kovanja u kalupu
Osnovni elementi alata za kovanje. Uloga srha (venca)
Alati za skidanje srha

Masine za kovanje

Izotermno kovanje

Orbitalno kovanje
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Podela i osnovne karakteristike valjanja

Uslov valjanja

Valjanje ravnih proizvoda

Valjanje navoja

Valjanje ozubljenih i ozZlebljenih elemenata

Valjanje prstenastih profila

Razdvajanje, osnovne karakteristike i vrste razdvajanja
Razdvajanje lomljenjem

Razdvajanje odsecanjem, vrste razdvajanja

Odsecanje na makazama sa pravim noZevima

Odsecanje na makazama sa kruznim nozZevima

Razdvajanje lima prosecanjem i probijanjem, osnovne karakteristike procesa,
deformacije u zoni razdvajanja, deformaciona sila

Polozaj obratka u traci i stepen iskoris¢enja trake pri razdvajanju lima
Alati za prosecanje i probijanje.

Zig i matrica kod alata za prosecanje i probijanje

Masine za prosecanje i probijanje

Fino razdvajanje presovanjem

Savijanje, osnovne karakteristike, vrste savijanja

Savijanje na univerzalnim masinama pomocu specijalnog alata
Profilno savijanje na abkant presi

Profilno savijanje pomoZzu valjaka

Kruzno savijanje lima

KruZno savijanje profila i cevi

Savijanje uskih traka i Zice

Naponsko stanje u procesu savijanja, pojam neutralne povrsine
Deformacije kod savijanja (elasti¢ne, elasti¢no-plasticne, plasti¢ne)
Minimalni radijus savijanja

Maksimalni radijus savijanja

Elasti¢no ispravljanje obratka
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Razvijena duZina obratka pri savijanju

Duboko izvlacenje, definicija, vrste.

Duboko izvlacenje bez promene debljine materijala, prva operacija

Duboko izvlacenje bez promene debljine materijala druga i ostale operacije
Duboko izvlacenje sa promenom debljinje materijala

Dimenzije pripremka pri dubokom izvlacenju

Odnos izvlacenja pri oblikovanju cilindricnog obratka, stepen deformacije
Formiranje obratka u prvoj operaciji

Sile, naponi i deformacioni rad u prvoj operaciji izvlaenja

Odredivanje broja operacija dubokog izvlacenja

Uloga drzaca lima pri dubokom izvlacenju u prvoj operaciji. Kada drzac lima nije
potreban?

Masine za duboko izvlacenje.

Rotaciono izvlacenje, Sema procesa, vrste i osnovne karakteristike



