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OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

DISKRETIZACIJA PROSTORA (1ZRADA RACUNSKE MREZE)
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

DISKRETIZACIJA PROSTORA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.




OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

DISKRETIZACIJA VREMENA

* Eksplicitne metode raCunaju stanje sistema u buduéem vremenu iskljucivo
na osnovu trenutnog stanja sistema.

* Implicitne metode racunaju stanje sistema u budu¢em vremenu na
osnovu trenutnog i buduceg stanja sistema.
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lzvor: https://en.wikipedia.org/wiki/Explicit_and_implicit_methods#/media/File:Result_of_applying_integration_schemes.png



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA Qilm,n = Qfaém.n
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA QE,{ mn Qfae mn
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA Qilm,n = Qfaém.n
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA QE,{ mn Qfae mn
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA QE,{ mn Qfae mn
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.



OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA - GRANICA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.




OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

IZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA - GRANICA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.




OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA
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Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.
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OSNOVE METODE KONTROLNIH ZAPREMINA

1ZVODENJE OSNOVNIH JEDNACINA - ZRACENJE Qutmn = Qeae mn
p
Hp . _qz'."affenja mmn
¢mn—1 " (7P — TP
zratm,n (Tm,n—l TY ) Ax Az

_o(Th, +27315) - I

m,n
p
Rpov mn

q p
zrafenja mmn

Izvor: L. Kovacevié, A. Mileti¢, B. Skori¢, Projektovanje tehnologije termicke obrade: Praktikum za veibe, FTN, 2020.
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